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(57) Abstract: The invention relates to a rod transporting device for transporting a welding rod (13) from a rod supply to a point 
of consumption, and to a method for transporting a welding rod (13). The aim of the invention is to provide a device or a method 
of the aforementioned kind which can be produced at low costs and carried out easily, respectively, and which allow for a reverse 
movement of the rod can at rajrid reaction times and for an automatic adaptation to welding rods ( 13) having different diameters. For 
this purpose, at least one transport element (33) is linked with a drive (37) and at least one additional transport element (33) is linked 
with the welding rod (13) in a non-positive and/or positive manner, and at least one element (28) for adaptation to the diameter of the 
welding rod is mounted so as to be displaceable. The transport elements are preferably configured as balls and the drive is a drive 
sleeve in which the elements are centered and engage with a threaded section of the drive sleeve. 

[Fonsetzung auf der ndchsten Seite] 



wo 2005/070608 Al IttilliiliiiillliiiiililiiEiilllli 



(84) Bestimmungssiaaten (soweit nicht artders angegeben, fUr 
Jede verfUgbare regionaie Sdtutzrechtsart): ARIPO (BW, 
GH, GM. KE, LS, MW. MZ, NA, SD. SU SZ, TZ, UG, 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, 
TJ. TM), europaisches (AT, BE. BG, CH, CY. CZ, DE, DK, 
EE. ES, H, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, MC, NL, 
PL, PT, RO. SE, SI. SK, TR). OAPI (BF, BJ. CF. CG. a, 
CM. GA. GN, GQ, GW, ML. MR, NE. SN. TD. TG). 

Erklarung gemaft Kegd 4.17: 
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VerofTentticht: 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriffi eine Drahtfbrdervonichtung zum Transport eines Schweissdrahtes (13), von einem 
Drahtvonat zu einer Verbraacherstelle sowie ein Verfahren zum Fordem eines Schweissdrahtes (13). Zur Schaffung einer derar- 
tigen Vorrichtung bzw. eines derartigen Verfahrens, welches moglichst kostengUnstig herstellbar bzw. durchflihrbar ist und mit 
welchem eine reversierende Bewegung des Drahtes mit moglichst raschen Reaktionszeiten und eine automatische Anpassung an 
Schweissdrahte ( 13) mit unterschiedlichem Durchmesser realisiert werden kann, ist zumindest ein Transportelement (33) mit einem 
Antriebsmittel (37) und zumindest ein weiteres Transportelement (33) mit dem Schweissdraht (13) kraft- ond/oder formschiassig 
verbunden und zumindest ein Element (28) zur Anpassung an den Durchmesser des SchweiBdrahtes verschiebbar angeordnet Die 
Transportelemente werden voizugsweise in Form von Kugeln gebildet, und als Antriebsmittel eine AntriebshUIse, in der die Ele- 
mente zentrisch angeordnet sind und in ein Gewinde der AntriebshUIse eingreifen. 



